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(g> Vorrichtung zum schmelzenden Sc'meiden von Kunststoff 

Eine Vorrichtung zum schmelzenden Schneiden von Kunst- 
stoff enth&lt zur Heizung der den Kunststoff durchdringenden 
Klinge (13) einen PTC-Heizwiderstand (21). Dadurch ist eine 
thermostatische Regelung in Verbinduny mit dem Heizwider- 
stand uberflussig. Bei einem die Vorriditung aufnehmenden 
pistolenformigen Gehause (10) sind besonders konstruktive 
Merkmale fur eine optimaie Warmeisolation vorgesehen 
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Vorrichtung zum schmelzenden Schneiden von Kunst- 
stoff, insbesondere Schaumkunststof f , mit einem 
elektrischen Heizwiderstand zttr ErwSrmung einer 
mit ihm verbundenen Klinge auf eine Arbeitstem- 
peratur gleich oder oberhalL der Schmelztempera- 
tur des Kunststoff materials , dadurch g e- 
k e n *n z e i c h n e t, daB der elektrische Heiz- 
widerstand (21) ein PTC --Heizwiderstand mit eiher 
Bezugstemperatur oberhalb der Arbeitstemperatur 
der Klinge (13) ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB der PTC-Heizwider- 
stand (21) ein Massewiderstand ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB der PTC-Heizwider- 
stand (21) in einer elektrisch isolierenden HU1- 
se (23) gehalten ist, die in eine kanalartige Aus- 
sparung (16) eines heizbaren Korpers (11) einge- 
setzt ist, der mit der Klin9e (13) verbunden ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafi die Klinge (13) mit 



dem heizbaren Korper (11) uber ein an sie ein- 
stiickig angef ormtes Verbindungsstuck (14) verbun- 
den 1st, dessen LSnge etwa der Lange des PTC-Heiz- 
wider s tandes (21) entspricht . 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB das Verbindungs- 
stuck (14) mit seiner Langserstreckung parallel 
zur Langserstreckung des PTC-Heizwiderstandes (21) 
angeordnet ist . 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis E>, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die 
HUl£e (23) mit dem PTC-Heizwiderstand . (21) in den 
heizbaren Korper (11) eingepreBt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der PTC-Heizwider- 
stand (21) einen viereckigen Querschnitt hat und 
in der zylindrisch ausgebildeten Hulse (23) zwi- 
schen zwei Andruckkorpern ( 57, 58) mit kreisab- 
schnittsf ormigem Querschnitt angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, d a - 
durch gekennzeichn ^t, daB der 
den PTC-Heizwiderstand (21) aufnehmende heizbare 
Korper (11) mit einem Auf nahmeschlitz fur die 
Klinge (13) versehen ist, in dem diese mit dem Ver 
bindungsstuck (14) vorzugsweise durch Verklemmung 
gehalten ist. 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8, d a d u r c h g e - 
kennzeichnet, daB der heizbare K6r- 
per (11) einen relativ dunnvandigen, rohrfSrmigen 
Teil (50) zur Aufnahme des PTC-Heizwiderstandes (21 
und einen an diesen uber seine LMngserstreckung 
einstuckig angeformten Auf nahmeblock (51) fUr die 
Klinge (13) aufweist. 

0. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, da8 das Verbindungsstuck 
(14) der Klinge (13) in dem Auf nahmeblock (51) all- 
seitig umschlossen ist. 

1 . Vorrichtung nach einem der Aispruche 3 bis 1.0, d a- 
d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, daB der 
heizbare KSrper (11) in einem als Handhabe (30) 
ausgebildeten Gehause (10) gehalten ist, aus dem 
die Klinge (13) herausragt , wobei zwischen der 
Handhabe (30) und der Klinge (13) ein stumpfer 
Winkel nach Art eines pistolenf ormigen Werkzeugs 
eingeschlossen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 11, d a d u r c h ge- 
kennzeichnet, daii das Gehause (10) 
aus zwei Halbschalen (47, 48) besteht, zwischen 
denen der heizbare Korper (11) mlttels warmeiso- 
lierender Abstandselemente (35) gehalten ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 12,, d a d u r c h g e- 
kennzeichnet, daB der heizbare Korper 
(11) innerhalb des Gehauses (10) in einer Kammer 
(33) gehalten ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB Wande der Kammer (33) 
den heizbaren Kdrper (11) mit Abstand umgeben. 



Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t, daB das Gehause (10) 
aus Kunststoff besteht und daB die Kammer (33) aus 
Teilen der beiden Halbschalen (47, 48) sowie aus 
inneren, an die Halbschalen (47, 48) einsttickig 
angaformten Stegwanden (34) gebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 - 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB das 
Gehause (10) mit Auf nahme6f fnungen zum Einstecken 
von Zusatzgeraten (38) versehen ist und daB quer 
zu den Auf nahmeSf fnungen im Gehause (10) Klemm- 
schrauben (39) gelagert sind, deren Kopfe auBer- 
halb des Gehauses (10) liegen. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum schmel- 
zenden Schneiden von Kunststoff , insbesonders Schaum- 
kunst^toff , mit einem elektrischen Heizwiderstand 
zur Erwarmung einer mit ihm verbundenen Klinge au£ 
5 eine Arbeitstemperatur gleich oder oberhalb der 
Schmelztemperatur des Kunststof fmaterials . 

Vorri^htungen dieser Art eignen sich beispielsweise 
zum Schneiden von Kunststof fplatten oder Kunststoff- 

10 folien sowie besonders zum Schneiden von Schaum- 

kunstutoff, wobei es auch moglich ist, solche Kunst- 
stof fbahnen zu schneiden, die aus Schichten unter- 
schiedlicher Struktur zusammengesetzt sind, also bei- 
spielsweise aus geschaumtem und nicht-geschaum- 

15 tern Kunststoff. Das schmelzende Schneiden des Kunst- 
stof fmaterials wird dadurch moglich, daB die mit dem 
elektrischen Heizwiderstand verbundene Klinge auf 
eine Temperatur erhitzt wird, die gleich oder grofier 
als die Schmelztemperatur des Kunststof fmaterials 

20 ist. Wenn die so erhitzte Klinge an das Kunststof f- 
mater;-al angesetzt wird, so erzeugt sie einen 
Schmelzvorgang, wodurch sie das Kunststof f material 
durchdringen und langs einer vorgegebenen Linie 
durch das Kunststof fmaterial hindurchgezogen werden 

25 kann. Da der elektrische Heizwiderstand laufend 

Warme nachliefert, erfolgt hierbei durch das fortlau- 
fende Schmelzen im Bereich der Klinge ein kontinu- 
ierliches Schneiden. 

30 Bei bekannten Vorrichtungen dieser Art wird zur Er- 
warmung der Klinge ein elektrisch geregelter. Heiz- 
widerstand verwendet, der z. B. mit einem Bimetall- 
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schalter verbunden sein kann, durch den er im Bereich 
der fiir ihn vorgegebenen Temperatur gehalten werden 
kann. Der Bimetallschalter r der den He iz wider stand 
abhMngig von der jewel Is erreichten Temperatur lau- 
5 fend ein~ und ausschaltet, kann jedoch lediglich das 
Einhalten eines bestimmten Temperaturbereiches , nicht 
aber einer vorgegebenen idea lesi Schneide temperatur 
ermSglichen. Die Verwendung eiues Bimetallschalters 
fiihrt auch zu einem erhohten Her stel lung sauf wand r 

10 abgesehen davon, da8 der Bimetallschalter eine zu- 
satzliche Fehlerquelle darstellt. AuBerdem k5nnen 
Bimetallschalter oder auch andere thermostatisch ar- 
beitende Schalter nicht verhindern, daB zwischen der 
Klinge und dem Punkt , wo die Temperatur fur das ther- 

15 mostatisch arbeitende Element festgestellt wird , ein 
Temperaturunterschied vorliegt , der zu einer Zeit- 
verzogerung bei der Ausregelung des WSrmeflusses ins- 
besondere beJm Ansetzen der he 1 Ben Klinge an relatitf 
kaltes Kunststof fmaterial fiihrt. 

20 

Es ist auch m6glich, Vorrichtungen zum schmelzenden 
Schneiden von Kunststof f liber eingebaute Transfor- 
matoren zu heizen, jedoch ist dieses Prinzip in der 
praktischen Verwirklichung noca kostspieliger als 
25 die Anwendung des thermostatisoh geregelten Heizwi- 
derstandes . 

Es ist Aufgabe der Erf indung, eine Vorrichtung zum 
schmelzenden Schneiden von Kunststof f anzugeben, die 
30 bei einfachem und kostensparendem Aufbau eine opti*- 
male Regelung der zum Schneiden notwendigen Warme^ 
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menge gewShrleistet . 

Bine Vorrichtung eingangs genannter Art ist zur L6- 
sung dieser Aufgabe erf indungsgemaB derart ausgebil- 
5 det, dafl der elektrische Heizwiderstand ein PTC- 
Heizwiderstand mit einer Bezugstemperatur oberhalb 
der Arbeitstemperatur der Klinge ist. 

Ein PTC-Heizwiderstand, also ein Widerstand mit po- 
■10 sitivtua Temperaturkoeff izienten fuhrt bei Anschal- 
tung an eine Speisespannung zunachst einen relativ 
hohen Strom, der aber sehr schnell mit ansteigender 
Temperatur auf einen niedrigen Wert abfallt. Im sta- 
tionaren Zustand niramt der PTC-Heizwiderstand dann 

15 eine bei seiner Herstellung gewissermaBen eingestell- 
te Te.uperatur an, die als Bezugstemperatur oder auch 
als Curiepunkt bzw, Curie-Temperatur bezeichnet wird. 
Wenn der PTC-Heizwiderstand mit der Klinge in warme- 
leitender Verbindung stent, so wird er beim Ansetzen 

20 der Klinge an ein zu schneidendes Kunststof fmaterial 
abgekuhlt und nimmt dadurch einen gegeniiber dem sta- 
tionaren Zustand hoheren Strom auf, so dali sich da- 
durch seine elektrische Leistungsauf nahme erhoht und 
die T-smperatur wieder in Richtung der Bezugstempe- 

25 ratur ansteigt, bis diese im stationaren Zustand 

schli^Blich wieder erreicht werden kann. Die Bezugs- 
temperatur muli also uber der Arbeitstemperatur der 
Klinge liegen, weil zwischen dem PTC- Heizwiderstand 
und d^r Arbeitskante der Klinge ein Warmegefalle vor- 

30 liegt. Durch die vorstehend beschriebene selbsttati- 
ge Regeleigenschaft des PTC-Heizwiderstandes ergibt 
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sich beim Einsatz eines solchei Elements zur Heizurig 
einer Klinge zum schmelzenden 3chneiden yon Kunst- 
stoff ein auflerst einfach auf zubauendes GerMt, des- 
sen Herstellungskosten wesentlich unter denjenigen 
liegen, die bei den bisher ublichen GerSten mit 
thermostatisch geregelten Heizwiderstanden anfielen. 
Ein besonderer Thermostatschal ter ist nicht erf order- 
lich, da die Temperaturregelun j durch den PTC-Heiz- 
widerstand selbst ubernommen wlrd. Im Gegensatz zu 
einer geschalteten Regelung ka;in der PTC-Heizwider- 
stand wesentlich genauer arbeiten, denn sein Regel- 
verhalten ist dem jeweils auftretenden WSrmebedar£ 
angepaflt und nicht vom vorgegebenen Schaltverhalten 
eines Thermostatschalters mit fester Uber- und Un~ 
tertemperatur abhSngig. 

Die Erfindung fuhrt also zu einer wesentiichen Ver- 
besserung von GerSten zum schmelzenden Schneiden von 
Kunststof f einerseits durch Senkung der Herstellungs- 
kosten, andererseits durch Verbesserung der elektri- 
schen Eigenschaf ten. 

PTC-Heizwiderstande werden in unterschiedlichen 
Formen hergestellt. Bei einer Vorrichtung nach der 
Erfindung wird vorziigsweise ein PTOHeizwiderstand 
in Form eines Ma s se wide r s t ande a verwendet. Dieser 
kann in einer elektrisch isolierenden Hulse gehaltem 
sein, die in eine kanalartige Aussparung eines heiz- 
baren Korpers eingesetzt ist, der mit der Klinge 
verbunden ist. Der heizbare Korper nimmt dann eine 
Temperatur an, die zwischen der Temperatur des PTC- 
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Heizwiderstandes und der Arbeitstemperatur der Klin- 
ge liegt. 

Urn einen moglichst guten Warmeiibergang von dem heiz- 
5 baren Korper auf die Klinge zu gewShrleisten, ist die 
Vorrichtung in weiterer Ausbildung des Erfindungs- 
gedankens derart aufgebaut, daB die Klinge mit dem 
heizbaren Korper iiber ein an sie einstiickig ange- 
formtes Verbindungsstuck verbunden ist, dessen Lan- 

10 ge etwa der Lange des PTC-Heizwiderstandes entspricht. 
Hierdarch wird erreicht, daB bei geeigneter Anord- 
nung des Verbindungsstiicks genau gegenviber dem PTC- 
Heizw,.derstand innerhalb des heizbaren Korpers ein 
optimaler Warmeiibergang vom PTC-Heizwiderstand auf 

15 das Verbindungsstiick und damit auf die Klinge erfolgt. 
Eine aolche Anordnung ist dann gegeben, wenn das 
Verbindungsstiick mit seiner Langserstreckung parallel 
zur Langserstreckung des PTC-Heizwiderstandes ange- 
ordne'i ist . 

20 

Vorteilhaft ist der den PTC-Heizwiderstand aufneh- 
mende heizbare Korper mit einem Auf nahmeschlitz fur 
die KJ inge versehen, in dem diese mit dem Verbindungs- 
stuck vorzugsweise durch Verklemmung gehalten ist. 

25 Auf diese Weise ergibt sich eine mdglichst grobfla- 
chige Bertihrung zwischen dem heizbaren Korper und 
dem Ve rbindungsstiick der Klinge, die weiter zum mfig- 
lichst optimalen Warmeiibergang auf die Klinge bei- 
tragt. Der das Verbindungsstuck aufnehmende Schlitz 

30 ist zweckmaflig dem Verbindungsstuck so angepaBt, daB 
das Verbindungsstiick der Klinge allseitig umschlossen 
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wird. 

Auch dies tragt zum bestmoglichen Warmeubergang auf 
die Klinge bei, 

Wird die Vorrichtung als Handgerat ausgebildet, so 
ist der helzb&re KQrper in e^nem als Handhabe aus- 
bildetem Gehause gehalten, aur. dem die Klinge her- 
ausragt, wobei zwischen der Handhabe und der Klinge 
ein stumpfer Winkel nach Art eines pistolenf Srmigen 
Werkzeugs eingeschlossen ist. Diese Ausbildung des 
Gerates ermoglicht eine besoncers gunstige Handhabung 
beim Einsetzen der Klinge in ein Kunststoff material 
und auch beim Hindurchziehen der Klinge wahrend des 
Schneidevorgangs . 

Weitere Ausbildungen einer Vorrichtung nach der Er- 
f indung sowie damit jeweils vurbundene Vorteile er- 
geben sich aus der folgenden Eeschreibung eines Aus- 
fiihrungsbeispiels anhand der Figuren. Es zeigen: 

Fig. 1 einen LSngsschnitt einer als Handgerat auf- 
gebauten Vorrichtung nach der Er f indung r 

Fig. 2 den Schnitt 2-2 nach Fig. 1 , 

Fig. 3 den Schnitt 3-3 nach Fig. 1, 

Fig. 4 eine AuBenansicht des in Fig. 1 gezeigten 
Handgerates und 



Fig. 5 



den Schnitt 5-5 nach Fig. 1. 
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In Fig. 1 ist ein als Handgerat ausgebildetes Schnei- 
degerat fur Kunststoff, insbesondere Schaumkunststof f , 
dargestellt. Das Gerat hat ein Gehause 10 f in dem 
in noc h zu beschreibender Weise ein heizbarer Korper 
5 11 befestigt ist, welcher mittels einer Heizpatrone 
12 geh^izt wird und die dabei entstehende Warme an 
eine Klinge 13 abgibt. Diese ist in dem heizbaren 
K5rper 11 mit einem VerbindungsstUck 14 befestigt, 
das in noch zu beschreibender Weise in einen Schlitz 
10 des heizbaren Korpers 11 eingeschoben und darin durch 
Verklemmung mittels Klemmschrauben 15 gehalten ist. 

Der heizbare Korper 11 besteht aus einem Material 
mit gtrber Warmeleitung , z.B. aus Aluminium Oder Kup- 
15 fer. Es ware auch moglich, die Klinge 13 einstUckig 
mit dem heizbaren Korper 11 auszufiihren, jedoch ist 
die in Fig. 1 gezeigte Ausfuhrung vorteilhaft, denn 
die Klinge 13 kann gegen Klingen anderer Form und 
GroBe ausgewechselt werdeh. 

20 

In Fig* 1 ist der heizbare Korper 11 teilweise ge- 
schnitten dargestellt, so daB die Widerstandspatro- 
ne 1 2 in ihrer Anordnung innerhalb eines LSngska- 
nals 1C des heizbaren Korpers 11 zu erkennen ist, 

25 Sie ist iiber eine AnschluBleitung 17 und eine An- 
schluBkismme 18 mit einem AnschluBkabel 19 verbun- 
den, das am rechten Ende des GehSuses 1 0 in an sich 
bekanni er Weise f estgelegt und durch eine Gummi- oder 
Kunstst.of f tiille 20 nach auBen gefiihrt ist. Uber die 

30 AnschluSleitung 17 und das AnschluBkabel 19 wird die 
Widerstandspatrone 12 mit elektrischem Strom gespeist. 
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Sie enthalt einen in Fig. 1 gestrichelt dargestell- 
ten Massewiderstand mit posltivem Temperaturkoef f i- 
zienten, einen sogenannten PTC-Heizwiderstand 21. Die 
Lange dieses PTC-Heizwiderstandes 21 entspricht etwa 
der Lange des Verbindungsstiickes 14 der Klinge 13, 
und es ist zu erkennen , daB dieses Verbindungsstuck 
14 parallel zum PTC-Heizwiderstand 21 angeordnet ist. 
Zwischen beiden Elementen liegt lediglich ein rela- 
tiv diinnwandiger Abschnitt 22 des heizbaren K5rpers 
11 sowie eine elektrisch nichr-leitende , jedoch gut 
warmeleitende Hulse 23, in der der PTC-Heizwiderstand 
21 gegebenenfalls unter Zwischenlage gut warmeleit- 
fahiger metallener, noch zu beschreibender Andruck- 
kSrper angeordnet ist. Auf diese Weise ergibt sich 
ein recht guter Warmeubergang von der Widerstandspa- 
trone 12 auf das Verbindungsstuck 14 der Klinge 13, 

Der Teilschnitt des heizbaren f «5rpers 11 zeigt fer- 
ner, dafi das Verbindungsstuck 14 im Bereich der 
Klemmschrauben 15 mit Schlitzen 24 versehen ist, so 
daB es gemaB der Darstellung in Fig. 1 von unten her 
in den geschlitzten heizbaren Korper 11 eingeschoben 
werden kann. Ferner ist zu erkennen, daB der heizba- 
re Korper 11 an seiner AuBenseite einen Schlitz 25 
aufweist, der iiber der Klenunschraube 15 angeordnet 
ist. Durch diesen Schlitz 25 w;rd die AuBenseite des 
heizbaren K5rpers 11 im Bereich der in Fig. 1 links 
liegenden Klemmschraube 15 beweglich, so. daB dadurch 
die Klemmwirkung zur Halterung des Verbindungsstiicks 
14 der Klinge 13 verbessert wird. Ein ahnlicher Schlitz 
kann auch im Bereich der in Fig. 1 recht s liegenden 
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Klemmschraube 15 vorgesehen sein. 

Die Gesamtform des in Fig. 1 gezeigten Gehauses 10 
ist so getroffen, daB der als Handgriff dienende Ge- 
5 hauseteil 30 mit der LMngsrichtung der Klinge 13 

einer stumpfen Winkel einschlieBt, so daB sich insge- 
samt eih pistolenf ormiges Handgerat ergibt. Der Hand- 
griff 30 ist dadurch so angeordnet, daB das GerHt 
beim pchneiden z.B. einer Kunststof f platte bequem 

10 in horizontaler Richtung (Fig. 1) gefiihrt werden 

kann. Dringt die Klinge 13 vollig in das zu schneiden- 
de Kunststof fmaterial ein, so kann das Gerat auf dem 
Kunststof fmaterial mit einer Gleitflache 31 auflie- 
gen, die die untere GehMuseseite bildet und mit einer 

15 Schlitzof f nung 32 versehen ist, durch die die Klinge 
13 naA auBen ragt. Durch die bogenformige Erweite- 
rung der Klinge 13 zum Verbindungsstiick 14 hin wird 
erreicht, daB sich beim Schneiden eine entsprechend 
bogenformig verlaufende Schmelzlinie im Kunststof f- 

20 material ergibt, wodurch bei der Ziehbewegung des Ge- 
rates durch das Kunststof fmaterial hindurch bezug- 
lich der Darstellung in Fig. 1 nach rechts der die- 
ser Bewegung entgegengesetzte Widerstand verringert 
wird. 

25 

Die optimale Arbeitstemperatur der Klinge 13 hangt 
von der Schmelztemperatur des zu schneidenden Kunst- 
stof fmaterial s ab und kann beispielsweise bei Schaum- 
kunststoff zwischen 110°C und 260°C liegen. Aufgrund 
30 spezifischer Eigenschaf ten des PTC-Heizwiderstandes 
21 und des Warmegef Slles zwischen dem PTC-Heizwider- 



stand 21 und der Arbei.tskan-t« der Klinge 13 muB 
die Bezugstemperatur ICurie-Tenperatur) dfes PTC-Heiz- 
widerstandes 21 hSher liegen a/xs die Ar be i t s tempe r a t ur 
der Klinge 13 . Fttr eine praJcttsche Ausfiihrung des 
heizbaren Korpers und den vorstehenden beipspiels- 
weisen Temper a turbereich liegt die Bezugstemperatur 
dann zwischen etwa 280°C und 380°C. Der heizbare K6r- 
per 11 hat dann eine Betriebst^mperatur , die zwischen 
der Temperatur des PTC-Heizwiderstandes 21 xxrt& der 
Arbeitstemperatur der Klinge 1- liegt. Fur das vor- 
stehend genannte Beispiel liegt diese Temperatur dann 
bei etwa 270°C. 

Urn eine ordnungsgemaBe Handhabung des in Fig* 1 dar- 
gestellten Gerates und eine einwandfreie Halterung 
des heizbaren Korpers 11 im Gehause 10 bei diesen 
Temperaturwerten zu gewahrleisten , muB dafur gesorgt 
werden , daB das GehSuse 10, inebesondere wenn es. aus 
Kunststoff besteht f durch die relativ hohen Betriebs- 
temperaturen nicht beeintrachtiigt wird. Der Handgrif f 
30 muB so kuhl bleiben, daB er trotz der hohen Betriebs 
temperaturen im Bereich der Klinge 13 und des heizba- 
ren KSrpers 11 bequem gegrif fen werden kann . 

Im folgenden werden nun die Konstruktion des GehSu- 
ses 10 in Verbindung mit der Halterung des heizbaren 
Korpers 11 beschrieben, die diese Forderungen erful- 
len. Wie Fig. 1 erkennen lafit, ist der mit seiner 
Rautenform dem Verlauf des GehSuses 10 angepaBte heiz- 
bare Korper 11 in einer Kammer 33 angeordnet , die 
einerseits durch die SeitenwMnde des Gehauses 10, an- 
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dererseits durch eine zusatzliche Wand 34 begrenzt 
ist. Durch die Kammer 33 wird ein gegenuber dem Gbri- 
gen Innanraum des Gehauses 10 abgeschlossener Raum 
zur Aufnahme des heizbaren Korpers 11 gebildet, der 
5 zur Wr.rmeisolierung des heizbaren Korpers 11 gegen- 
uber dem Innenraum des Gehauses 10 beitragt, AuBer- 
dem ist der heizbare Korper 11 in dem Gehause 10 mit- 
tels Distanzstiicken 35 gehalten, von denen eines in 
Fig- 1 zu erkennen ist. Diese Distanzstucke 35 beste- 
10 hen aus schlecht warmeleitendem Material , beispiels- 
weise aus Silikonwerkstof f , Keramik oder Glas oder 
auch aus einem warmebestandigen Kunststoff wie bei- 
spielr.weise Polyphenylensulf id . 

15 Auf diese Weise wird erreicht, daB die erzeugte War- 
me vom heizbaren Korper 11 nicht unmittelbar auf das 
Gehause 10, sondern praktisch ausschlieBlich auf die 
Klingc 13 ubertragen wird. 

20 Das Gehause 10 kann, wie an sich bekannt, aus zwei 
Kunstrtof f-Halbschalen zusammengesetzt sein. Diese 
beider. Halbschalen konnen durch selbstschneidende 
Schrau.ben 36 zusammengehalten werden und sind zusatz- 
lich in noch zu beschreibender Weise uber Rastnasen 

25 37 miteinander verbunden. Diese Art der Verbindung 
wird iip folgenden anhand der Fig. 5 noch naher erlau- 
tert . 

Schlielilich zeigt Fig. 1 die Moglichkeit der Anbrin- 
30 gung von ZusatzgerSten 38 mittels Klemmschrauben 39. 
Solche Zusatzgerate 38 konnen beispielsweise Anschlag 
schienen, Radiuslehren oder Stutzen sein, wie sie ahn 



lich auch bei GerSten anderer Art Verwendung f irtden, 
beispielsweise bei Handsagen, Die Klemmschrauben 39 
sind in Muttern 40 geftfhrt, die itn GehSuse 10 ver- 
ankert sind. Von auBen her kcJnnon die Klenunschraiiben 
39 an die Zusatzgerate 38 angeschraubt werden , so da 6 
5 diese in einem jeweils fur sie vorgesehenen und ihnen 
angepaflten Raum 41 festgehalten werden, in dem sie von 
auBen her eingesteckt sind* 

In Fig. 2 ist ein Vertikalschnitt der Vorrichtung 
10 dargestellt, der in Fig. 1 mit 2-2 bezeichnet ist. 
Dieser Schnitt macht deutlich , in welcher Weise der 
heizbare Korper 11 in dem Gehause 10 mittels der war- 
meisolierenden Distanzstucke 35 gehalten ist. Diese 
haben die in Fig. 1 gezeigte Rantenform und sind fait 
15 einer mittleren Langsbohrimg 45 versehen, in die <ket 
heizbare Korper 11 mit zapf enf Srmigen Ansatzen 4 6; 
hineinragt . Die Distanzstucke 35 sind ihrerseits an 
den Innenseiten der Gehausehalhschalen 47, 48 2w±- 
schen angespritzten Rippen 49 g^halten, deren Ver- 
20 lauf der AuBenkontur der Distanzstucke 35 angep&Bt 
ist. 

Fig. 2 zeigt besonders deutlich. daB der heizbare 
Korper 11 einen relativ diinnwandigen,rohrf6rraigen Teil 

25 zur Aufnahme der Wider s tandspa trone 12 und einen $n 
diesen einstUckig angeformten Auf nahmeb lock 51 fiir 
die Klinge 13 aufweist . AuBerdem zeigt eine gemein- 
same Betrachtung von Fig. 1 und Fig. 2, daB die Klin- 
ge 13 in dem Auf nahmeblock 51 allseitig umschlossen 

30 ist, wodurch ein besonders guter Warmetibergang auf 
die Klinge 13 gewahrleistet wird. 
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Die untere Sffnung 32 des Gehauses 10, die in der 
G lei tflache 31 ausgebildet ist, hat gemaB Fig 2 
eine relativ groBe Breite, damit an dieser Stelle 
kein Warmeubergang von der Klinge 13 auf das Gehause 
5 10 erfclgt. Die Gleitflache 31 ist als separates Ele- 
ment mittels Nuten an Rippen der Gehausehalbschalen 
47, 48 befestigt, wie die entsprechende Ausbildung 
in Fig. 1 und Fig. 2 zeigt. 

Die Kairmer 33, in der der heizbare Korper 11 mit der 
in ihm enthaltenen Widerstandspatrone 12 angeordnet 
ist, hat gemaB Fig. 2 einen rechteckf Srmigen Quer- 
schnitt und besonders iiber dem rohrfdrmigen Teil 50 
des heizbaren Korpers 11 ein relativ groBes Volumen, 
urn den bareits beschriebenen Ef fekt der Warmeisolierung 
des heizbaren Korpers 11 gegeniiber dem Gehause mog- 
lichst optimal zu verwirklichen. 

In Fig. 3 ist der in Fig. 1 gezeigte Vertikalschnitt 
20 3-3 dargestellt. Hier ist zu erkennen, wie die Klinge 
13 in einem Aufnahmeschlitz des heizbaren Korpers 11 
mittels der Klemmschrauben 15 gehalten ist und daB 
der heizbare Korper 11 zusatzlich mit dem bereits be- 
schriebenen Schlitz 25 versehen ist, so daB die Klin- 
25 ge 1 3 in dem Auf nahmeblock 51 fest verklemmt werden 
kann. Urn die Klemmschrauben 15 f estzuziehen , ist die 
linke Gehausehalbschale 48 mit einer Offnung 55 ver- 
sehen, durch die hindurch ein Schraubendreher oder ein 
ahnliches Werkzeug an die Klemmschrauben 15 herange- 
on bracht werden kann. 
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In Fig. 2 und Fig. 3 ist ferner gezeigt, wie die bei- 
den Gehausehalbschalen 47, 48 im Bereich ihrer Zusam- 
menfiihrung mit einander uberlappenden Randern verse- 
hen sind. Diese Stellen sind in Fig. 2 und Fig. 3 rait 
5 56 bezeichnet. 

In Fig. 3 ist als Teilschnitt ferner der Aufbau der 
Widerstandspatrone 12 gezeigt . Der PTC-Heizwiderstand 
21 ist zwischen zwei AndruckkSrpern 57 , 58 angeordnet 

10 und hat rechteckf ormigen Querschnitt. DemgemaB haben 
die Andruckkorper 57, 58 kreisabschnittsf ormigen 
Querschnitt. Sie bestehen, falls sie als AnschlUfielek^ 
troden ftir den PTC-Heizwiderstand 21 verwendet werden , 
aus Me tall , beispielsweise aus Aluminium oder KUpfer. 

15 Die die Ge samt anor dnung aus PTC-Heizwiderstarid 2T und 
Andruckkorpern 57, 58 einfassende Httlse 23 besteht 
aus einem elektrisch isolierenden, jedoch gut wMrirte*- 
leitf ahigen Material, welches eine gewisse Elastizitat 
besitzt, so da 8 die so gebildete Widerstandspatrone 

20 12 in den rohrformigen Teil 50 des heizbaren Korpers 
1 1 eingepreBt werden kann und so unverruckbar f est- 
sitzt. Es sind auch andere Bef estigungsmoglichkeiten 
fur die Widerstandspatrone 12 denkbar, beispielsweise 
ein Einschrauben oder ein Verkle>ben mit einem wSrme- 

25 best3ndigen Kleber . Das Einpressen ist jedoch im Hin- 
blick auf die moglichst billige Herstellung eines 
Handgerates vorzuziehen. Zur wexteren Verbesserung der 
Kontaktgabe zwischen dem PTC-Heizwiderstand und den 
Andruckkorpern 57, 58 kann dann gegebenenf alls auf 

30 einer oder beiden Seiten des PTC -He izwider stands noch 
eine federnde Zwischenlage vorgesehen sein ,. die die 
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Kontaktgabe unabh&ngig vom jeweiligen AnpreBdruck 
macht . 

Fig. 4 zeigt eine AuBenansicht des in Fig. 1 bis 3 
5 darges cellten Handgerates und zeigt insbesondere die 
Einf uhrungsof f nungen 60 fur die Zusatzgerate 38. 
AuBerdem ist ein Btigel 61 dargestellt, der z. B. aus 
Federdraht bestehen kann und aus der in Fig. 4 durch- 
gezogen gezeigten Stellung in die gestrichelt gezeig- 

10 te Stellung geschwenkt werden kann. Dieser Btigel 61 
dient als Stiitze beim Ablegen des GerMtes auf einer 
Flache, die in Fig. 4 etwa der Verbindungslinie zwi- 
schen der Unterkante des Biigels 61 und der Auflage- 
kante 6 2 des Gehauses 10 entspricht. Beim Schneiden 

15 wird der Bugel 61 zweckmaJiig in die gestrichelt dar- 
gestellte Stellung geschwenkt. 

Fig. 5 zeigt den Schnitt 5-5 aus Fig. 1 zur deutli- 
cheren Dar stellung einer der Verrastungen 37 zwecks 

20 Verbind mg der beiden Gehausehalbschalen 47, 48. Die 
Gehausehalbschale 4 7 ist mit einer Offnung 65 verse- 
hen^ in die ein hakenf ormiges , an die Gehausehalb- 
schalb *8 angespritztes Rastelement 66 einrasten kann, 
wenn beide Gehausehalbschalen 47, 48 zusammengedriickt 

25 werden. Die schrage Kante 67 des Rastelements 66 glei- 
tet beim Zusammendrucken der beiden Gehausehalbscha- 
len 47, 4 8 auf eine schrage Kante 68 an der Gehause- 
halbschc.le 47, wodurch das Rastelement 66 beim weite- 
ren Zusammendrucken der beiden Gehausehalbschalen 47, 

30 48 nach oben ausgebogen wird, bis es in die Offnung 

65 einrastet. Wie zu erkennen ist, ist das Rastelement 

66 mit der Gehausehalbschale 48 ttber eine Rippe 69 ver- 
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bunden, die an die innenseite der Gehausehalbschale 48 
angeformt 1st. An der Gehausehalbschale 47 befindet 
sich im Bereich der Verrastung ein Vorsprung 70, der 
in eine ihm entsprechend bemesrene Aussparung 71 der 
Gehausehalbschale 4 8 zu liegen kommt, wenn beide Ge- 
hausehalbschalen 47, 48 zusammengedruckt werden . 
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melting cutting of plastic includes a PTC heating 
resistor (21) , for heating the blade (13) 
penetrating the plastic. As a result, there is no 
need for thermostatic control in connection with 
the heating resistor. With a gun-shaped housing 
(10), receiving the device, special design 
features for optimum heat insulation are provided. 
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